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Die folgendan Angaben sind dan 

(S) Pressenanordnung 

@ Eine Pressenanordnung 10 einer Maschine zur Herstel- 
lung einer Faserstoffbahn 18 wie insbesondere einer Pa- 
pier- und/oder Kartonbahn umfaBtwenigstenseine PreB- 
walze 14, die mit einer jeweiligen Gegenflache wenig- 
stens einen PreBspalt S bildet, der zumindest teilweise 
durch Abschleudern von Preflwasser in eine Rinne 26ent- 
wassert wird, die in Bahnlaufrichtung L hinter dem PreS- 
spalt S angeordnet ist und der durch die PrelSwalze 14 ge- 
bildeten umlaufenden PrelSflache gegenuberliegt. Die 
PreBflache der PreBwalze 14 ist in wenigstens einem in- 
nerhalb der Rinne 26 gelegenen Bereich von einem Reini- 
gungsmittel beaufschlagt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Pressenanordnung einer Ma- 
schine zur Herstellung einer Faserstoffbahn, insbesondere 
Papier- und/oder Kartonbahn, mit weaigstens einer PreB- 
walze, die mit einer jeweiligen Gegenflache wenigstens ei- 
nen PreBspalt bildet, der zumindest teilweise durch Ab- 
schleudern von PreBwasser in eine Rinne entwassert wird, 
die in Bahnlaufrichtung hinter dem PreBspalt angeordnet ist 
und der durch die PreBwalze gebildeten umlaufenden PreB- 
flache gegenuberliegt. 

Bei Pressenanordnungen dieser Art ist in der Regel zu- 
satzlich wenigstens eine insbesondere pneumatische Ab- 
streifleiste vorgesehen, iiber die der Wasserfilm auf der Au- 
Renseite des PreBmantels abgestreift wird. Das sich bildende 
LufVWasser-Gemisch wird aus dem Rinnenraum abgesaugt. 
Der betreffende PreBspalt ist in der Regel einfach oder 
mehrfach befilzt. Bei einer Verschmutzung der Innenseite 
des uber die PreBwalze gefiihrten Filzes konnen nun Fein- 
stoffe in die beispielsweise blindgebohrte und/oder gerillte 
PreBflache eindringen. Die Foige ist eine ungleichmaBige 
Entwasserungsleistung, die insbesondere zu Feuchtequer- 
profil-Schwankungen fuhren kann. 

Ziel der Erfindung ist es, eine Pressenanordnung der ein- 
gangs genannten Art zu scbaffen, bei der die Gefabr derarti- 
ger Feuchtequerprofil-Schwankungen auf ein Minimum 
herabgesetzt ist. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, 
daB die PreBflache der PreBwalze in wenigstens einem in- 
nerhalb der Rinne gelegenen Bereich von einem Reini- 
gungsmittel beaufschlagt ist. 

Aufgrund dieser Ausbildung wird die PreBflache der be- 
treffenden PreBwalze wahrend des Betriebs gereinigt, wobei 
gleichzeitig auch sichergestellt ist, daB die abgetragenen 
Schmutzstoffe iiber die Rinne abgefuhrt werden. Die zur 
Aufnahme des abgeschleuderten PreBwassers ohnehin vor- 
gesehene Rinne dient demzufolge gleichzeitig der Abfuhr 
der durch das Reinigungsmittel von der PreBflache gelSsten 
Schmutzstoffe. 

Bei einer bevorzugten praktischen Ausfuhrungsform der 
erflndungsgemaBen Pressenanordnung ist die betreffende 
Reinigungsvorrichtung innerhalb der Rinne angeordnet. 

Zur Unterstiitzung des Abschleudems von PreBwasser 
kann die PreBwalze eine blindgebohrte und/oder gerillte 
PreBflache besitzen. Grundsatzlich ist jedoch auch eine 
glatte PreBflache denkbar. 

Bei der PreBwalze kann es sich insbesondere um eine 
SchuhpreBwalze handeln, deren umlaufende PreBflache 
durch einen flexiblen PreBmantel gebildet ist. 

Besitzt die PreBwalze einen flexiblen PreBmantel, so ist. 
dieser vorzugsweise im Bereich seiner von auBen erfolgen- 
den Beaufschlagung durch das Reinigungsmittel uber we- 
nigstens eine Stiitzeinrichtung innenseitig zusatzlich abge- 
stiitzt. Dadurch wird die Stabilitat des PreBmantels gegen- 
iiber dem auBeren Druck erhoht. Dabei kann die Stiitzein- 
richtung beispielsweise wenigstens eine vorzugsweise 
pneumatische, d. h. pneumatisch beaufschlagbare Stiitzlei- 
ste umfassen. 

Bei einer bevorzugten praktischen Ausfuhrungsform der 
erflndungsgemaBen Pressenanordnung umfaBt die Stiitzein- 
richtung wenigstens ein beispielsweise nach Art eines Kol- 
bens in einem Zylinder gefuhrtes Stiitzelement, dessen dem 
PreBmantel zugewandte Stiitzflache in der Walzenquer- 
schnittsebene entsprechend einem Kriimmungsradius gebo- 
gen ist, der kleiner ist als der restliche Walzenradius. Mit 
dem kleineren Kriimmungsradius der Stiitzflache ergeben 
sich hohere Fliehkrafte, wodurch die Abschleuderwirkung 
entsprechend verstarkt wird. Mit der gleichzeitig bewirkten 



lokalen Dehnung der PreBmanteloberflache wird zudem 
auch eine verbesserte Reinigungswirkung erzielt. 

Der Kriimmungsradius der Stiitzflache kann beispiels- 
weise kleiner als der halbe Walzenradius, vorzugsweise 
5 kleiner als ein Vlertel des Walzenradius und insbesondere 
kleiner als ein Sechstel des Walzenradius sein. Grundsatz- 
lich sind jedoch auch andere GroBenverhaltnisse der beiden 
Radien denkbar. 

Das Stiitzelement erstreckt sich vorzugsweise quer zur 

10 Bahnlaufrichtung. Nachdem die PreBflache zweckmaBiger 
zumindest im wesentlichen Uber die gesamte Maschinen- 
breite von dem Reinigungsmittel beaufschlagt wird, er- 
streckt sich zweckmaBigerweise auch das Stiitzelement zu- 
mindest im wesentlichen iiber die gesamte Maschinenbreite. 

15 Das jeweilige Reinigungsmittel kann beispielsweise Was- 
ser, Luft, Dampf und/oder wenigstens eine Chemikalie oder 
ein Gemisch wenigstens eines Teils davon umfassen. Es 
kann auf die PreBflache beispielsweise aufgespriiht oder 
aufgespritzt werden. 

20 Demzufolge umfaBt die Reinigungsvorrichtung zweck- 
maBigerweise wenigstens ein Spritzrohr. Dieses kann statio- 
nar oder auch oszillierend sein. Im letzteren Fall ist der Rei- 
nigungsvorrichtung zweckmaBigerweise eine insbesondere 
elektromechanische, pneumatische oder hydraulische Oszil- 

25 liereinrichtung zugeordnet. 

Das Spritzrohr kann mit einem Hullrohr versehen sein. 
Grundsatzlich ist jedoch auch die Verwendung eines Spritz- 
rohres ohne ein solches Hullrohr moglich. Zudem kann die 
Reinigungsvorrichtung hinsichtlich der Richtung, in der die 

30 PreBflache der PreBwalze mit dem Reinigungsmittel beauf- 
schlagt wird, einstellbar sein. 

Die Reinigungsvorrichtung kann beispielsweise wenig- 
stens eine Flachstrahldiise und/oder zumindest eine Nadel- 
strahlduse umfassen. 

35 GemaB einer vorteilhaften praktischen Ausfuhrungsform 
weist die Reinigungsvorrichtung zumindest eine Einzelduse 
und/oder zumindest einen Mehrfach diisenkopf mit zugeord- 
neterTraversiereinrichtung auf. Dabei kann eine solcheEin- 
zeldiise bzw. ein solcher Mehrfachdiisenkopf beispielsweise 

40 rotierbar sein. 

Die Rinne ist vorzugsweise mit einer Absaugung verse- 
hen, iiber die dann vorteilhafterweise sowohl das abge- 
schleuderte PreBwasser als auch die von der PreBflache der 
Walze gelosten Schmutzstoffe abgefuhrt werden. 

45 Der PreBwalze kann wenigstens ein vorzugsweise inner- 
halb der Rinne angeordneter Wasserabstreifer zugeordnet 
sein. In diesem Fall wird iiber die Rinne auch das von dem 
Abstreifer abgestreifte Wasser abgefuhrt. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfiih- 

50 rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher 
erlautert; in dieser zeigen: 

Fig. 1 eine rein schematische, teilweise geschnittene Tei- 
lansicht einer ersten Ausfuhrungsform einer Pressenanord- 
nung und 

55 Fig. 2 eine rein schematische Teilansicht einer weiteren 
Ausfuhrungsform der Pressenanordnung. 

Fig. 1 zeigt in rein schematischer Darstellung einen Teil 
einer Pressenanordnung 10 einer Maschine zur Herstellung 
einer Faserstoffbahn 18 wie insbesondere einer Papier- und/ 
60 oder Kartonbahn. 

Diese Pressenanordnung 10 umfaBt eine oben liegende, 
mit einem flexiblen PreBmantel 12 versehene SchuhpreB- 
walze 14, die mit einer darunter liegenden Gegenwalze 16 
einen in Bahnlaufrichtung L verlangerten PreBspalt S bildet, 
65 durch den die Faserstoffbahn 18 zusammen mit einem Filz 
20 hindurchgefuhrt ist. 

Der flexible PreBmantel 12 der SchuhpreBwalze 14 ist im 
Bereich des verlangerten PreBspaltes 5 durch einen PreB- 
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schuh 22 und im iibrigen durch Fiihrungsleisten 24 innensei- 
tig abgestiitzt. 

Der verlangerte PreBspalt S wird zumindest teilweise 
durch Abschleudern von PreBwasser in eine Rinne 26 ent- 
wassert, die in Bahnlaufrichtung L hinter dem verlangerten 5 
PreBspalt S angeordnet ist und der durch den flexiblen PreB- 
mantel 12 gebildeten umlaufenden PreBflache gegeniiber- 
liegt. 

Wie anhand der Fig. 1 zu erkennen ist, ist innerhalb der 
Rinne 16 eine Reinigungsvorrichtung 28 installiert, durch to 
die die SchuhpreBwalze 14 von einem Reinigungsmittel be- 
aufschlagt wird, bei dem es sich beispielsweise um Wasser, 
Luft, Dampf und/oder wenigstens eine Chemikalie handeln 
kann. Im vorliegenden Fall wird das Reinigungsmittel auf 
den PreBmantel 12 aufgespritzt oder aufgespriiht. 15 

Demzufolge kann die Reinigungsvorrichtung 28 bei- 
spielsweise wenigstens ein stationares oder oszillierendes 
Spritzrohr umfassen. Im vorhegenden Fall ist dem Spritz- 
rohr ein auBeres Hullrohr 30 zugeordnet. 

Zur Unterstiitzung des Abschleuderns von PreBwasser 20 
kann der flexible PreBmantel 12 der SchuhpreBwalze 14 
blindgebohrt und/oder gerillt sein. Grundsatzlich ist jedoch 
auch eine glatte PreBflache denkbar. 

Im linken oberen Bereich ist die Rinne 28 mit einer Ab- 
saugung 32 versehen. 25 

Innerhalb der Rinne 26 ist zudem ein der SchuhpreBwalze 
14 zugeordneter Wasserabstreifer 34 angeordnet. 

Bei der in der Fig. 2 gezeigten weiteren Ausfuhrungsform 
ist der flexible PreBmantel 12 im Bereich seiner von auBen 
erfolgenden Beaufschlagung durch das Reinigungsmittel 30 
iiber eine Stutzeinrichtung 36 innenseitig zusatzlich abge- 

Diese Stiitzeinrichtung 36 umfaBt im voriiegenden Fall 
eine vorzugsweise pneumatische Stiitzleiste, die sich quer 
zur Bahnlaufrichtung L (vgl. auch Fig. 1) zumindest im we- 35 
sentlichen iiber die gesamte Maschinenbreite erstreckt. Ent- 
sprechend wird der PreBmantel 12 durch die beispielsweise 
ein Spritzrohr oder dergleichen umfassende Stiitzeinrich- 
tung 28 zweckmaBigerweise zumindest im wesentlichen 
iiber die gesamte Maschinenbreite vom betreffenden Reini- 40 
gungsmittel beaufschlagt. Durch die Stiitzeinrichtung 36 
wird die Stabilitat des flexiblen PreBmantels 12 gegeniiber 
dem auBeren Druck erhoht. 

Wie anhand der Fig. 2 zu erkennen ist, umfaBt die Stiitz- 
einrichtung 36 wenigstens ein nach Art eines Kolbens in ei- 45 
nem Zy Under 38 gefuhrtes Stiitzelement 40, dessen dem 
PreBmantel 12 zugewandte Stutzflache 42 in der Walzen- 
querschnittsebene entsprechend einem Kriimmungsradius 
R 2 gebogen ist, der deutlich kleiner ist als der restliche Wal- 
zenradius R^ 50 

Infolge des kleineren Kriimmungsradius R 2 ergibt sich 
eine hohere Fliehkraft, wodurch die Abschleuderwirkung 
entsprechend verstarkt wird. Uberdies wird durch die lokale 
Dehnung der PreBmanteloberflache- auch eine verbesserte 
Reinigungswirkung erzielt. 55 

Beim vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel entspricht der 
Krummungsradius R 2 der Stiitzflacbe 42 etwas einem Ach- 
tel des restlichen Walzenradius R u so daB sich bei einer ge- 
gebenen Laufgeschwindigkeit v des flexiblen PreBmantels 
12 eine achtmal hohere Fliehkraft ergibt, nachdem diese 60 
zum jeweiligen Radius umgekehrt proportional ist. 



Bezugszeichenliste 



10 Pressenanordnung 
12 flexibler PreBmantel 
14 SchuhpreBwalze 
16 Gegenwalze 



18 Faserstoffbahn 
20Filz 
22 PreBschuh 
24 Fiihrungsleisten 
26 Rinne 

28 Reinigungsvorrichtung 
30 Hullrohr 
32 Absaugung 
34 Wasserabstreifer 
36 Stutzeinrichtung 
38 Zylinder 
40 Stiitzelement 
42 Stutzflache 
L Bahnlaufrichtung 
Ri Walzenradius 
R 2 Krummungsradius 

Patentanspriiche 

1. Pressenanordnung (10) einer Maschine zur Herstel- 
lung einer Faserstoffbahn (18), insbesondere Papier- 
und/oder Kartonbahn, mit wenigstens einer PreBwalze 
(14), die mit einer jeweiligen Gegenflache wenigstens 
einen PreBspalt (S) bildet, der zumindest teilweise 
durch Abschleudern von PreBwasser in eine Rinne (26) 
entwassert wird, die in Bahnlaufrichtung (L) hinter 
dem PreBspalt (S) angeordnet ist und der durch die 
PreBwalze (14) gebildeten umlaufenden PreBflache ge- 
geniiberliegt, dadurch gekennzeichnet, daB die PreB- 
flache der PreBwalze (14) in wenigstens einem inner- 
halb der Rinne (26) gelegenen Bereich von einem Rei- 
nigungsmittel beaufschlagt ist. 

2. Pressenanordnung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die jeweilige Reinigungsvorrichtung 
(28) innerhalb der Rinne (26) angeordnet ist. 

3. Pressenanordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die PreBwalze (14) eine blindge- 
bohrte und/oder gerillte PreBflache besitzt. 

4. Pressenanordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB die PreBwalze (14) eine glatte 
PreBflache besitzt. 

5. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB als PreB- 
walze eine SchuhpreBwalze (14) vorgesehen ist, deren 
umlaufende PreBflache durch einen flexiblen PreBman- 
tel (12) gebildet ist. 

6. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die PreBwalze (14) einen flexiblen PreBmantel (12) 
besitzt und 

daB dieser flexible PreBmantel (12) im Bereich seiner 
von auBen erfolgenden Beaufschlagung durch das Rei- 
nigungsmittel iiber wenigstens eine Stutzeinrichtung 
(36) innenseitig zusatzlich abgestiitzt ist. 

7. Pressenanordnung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stutzeinrichtung (28) wenigstens 
eine vorzugsweise pneumatische Stiitzleiste umfaBt. 

8. Pressenanordnung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Stutzeinrichtung (38) wenig- 
stens ein vorzugsweise nach Art eines Kolbens in ei- 
nem Zylinder (38) gefuhrtes Stiitzelement (40) umfaBt, 
dessen dem PreBmantel (12) zugewandte Stutzflache 
(42) in der Walzenquerschnittsebene entsprechend ei- 
nem Krummungsradius (R 2 ) gebogen ist, der kleiner ist 
als der restliche Walzenradius (R{). 

9. Pressenanordnung nach Anspruch 8 dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Krummungsradius (R x ) der 
Stutzflache (42) kleiner als der halbe Walzenradius 
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(R 2 ), vorzugsweise kleiner als ein Viertel des Walzen- 
radius (R2) und insbesondere kleiner als ein Sechstel 
des Walzenradius (R 2 ) ist. 

10. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sich das Stiit- 5 
zelement (40) quer zur Bahnlaufrichtung (L) erstreckl. 

11. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Reini- 
gungsmittel Wasser, Luft, Dampf und/oder wenigstens 
eine Ghemikalie oder ein Gemisch zumindest eines 10 
Teils davon umfaBt. 

12. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reini- 
gungsvorrichtung (28) wenigstens ein oszillierendes 
Spritzrohr umfaBt. 15 

13. Pressenanordnung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Reinigungsvorrichtung (28) eine 
insbesondere elektromechanische, pneumatische oder 
hydraulische Oszilliereinrichtung zugeordnet ist. 

14. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 20 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reini- 
gungsvorrichtung (28) wenigstens ein stationares 
Spritzrohr umfaBt. 

15. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reini- 25 
gungsvorrichtung (28) zumindest eine Rachstrahlduse 
und/oder zumindest eine Nadelstrahldiise umfaBt. 

16. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reini- 
gungsvorrichtung (28) zumindest eine Einzeldiise und/ 30 
oder zumindest einen Mehrfachdiisenkopf mit zuge- 
ordneter Traversiereinrichtung umfaBt. 

17. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Rinne 
(26) mit einer Absaugung (32) versehen ist. 35 

18. Pressenanordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der PreB- 
walze (14) wenigstens ein vorzugsweise innerhalb der 
Rinne (26) angeordneter Wasserabstreifer (34) zuge- 
ordnet ist. 40 
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